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1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Настоящий руководящий документ устанавливает общие положения и 

порядок управления: 

- цветовой гаммой окраски производственных помещений; 

- цветовой гаммой окраски оборудования, оснастки, приспособлений, в 

т.ч. при заключении договоров на проектирование и поставку нового 

оборудования; 

- сигнальной разметкой; 

- знаками визуализации; 

- знаками безопасности. 

Настоящий руководящий документ разработан с учетом требований ИСО 

9001:2000, ГОСТ Р ИСО 9001:2001 

Настоящий руководящий документ распространяется на все 

производственные подразделения и должностных лиц Госкорпорации 

«Росатом». 

 

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ 

В настоящем руководящем документе использованы ссылки на следующие 

документы: 

ГОСТ 12.2.058 – 81 ССБТ Краны грузоподъемные. Требования к 

цветовому обозначению частей крана, опасных при эксплуатации. 

ГОСТ 12.3.005 – 75 ССБТ Работы окрасочные. Общие требования 

безопасности. 

ГОСТ 12.3.035 – 84 ССБТ Работы окрасочные. Требования безопасности.  

ГОСТ Р 12.4.026 – 2001 ССБТ Цвета сигнальные, знаки безопасности и 

разметка сигнальная 

ГОСТ 14202 – 69 Трубопроводы промышленных предприятий. 

Опознавательная окраска, предупреждающие знаки и маркировочные щитки. 

ГОСТ Р 51141-98 Делопроизводство и архивное дело. Термины и 

определения 
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ГОСТ Р ИСО 9001:2001  Система менеджмента качества. Требования. 

ИСО 9001:2000  Система менеджмента качества. Требования. 

ПБ 10 – 115 – 96 Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, 

работающих под давлением.  

ПБ 10 – 382 – 00 Правила устройства и безопасной эксплуатации 

грузоподъемных кранов. 

СНиП 2.09.04 – 87 Административные и бытовые здания. 

СН 181–70 Указания по проектированию цветовой отделки интерьеров 

производственных зданий промышленных предприятий. 

 

3 ОБОЗНАЧЕНИЯ И СОКРАЩЕНИЯ 

В настоящем руководящем документе использованы следующие 

обозначения и сокращения: 

ГК – Госкорпорация «Росатом» 

КД – конструкторская документация 

ККЯ – кампания красных ярлыков 

ОАО – открытое акционерное общество 

ОРД –организационно-распорядительный документ 

ПДС – производственно-диспетчерская служба 

ППР – планово-предупредительный ремонт 

ППУ – предложение по улучшению 

ПСР – производственная система Росатом 

РД – руководящий документ 

РС – ремонтная служба 

РЭН – ремонтно-эксплуатационные нужды 

СТП – стандарт предприятия 

ТД – технологическая документация 

ТМЦ – товарно-материальные ценности 

ТП – технологический процесс 
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4 ТЕРМИНЫ И ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

В настоящем РД применяют следующие термины с соответствующими 

определениями: 

Анализ – деятельность, предпринимаемая для установления пригодности, 

адекватности, результативности рассматриваемого объекта для достижения 

установленных целей. 

Данные – факты, такие как числа, идентификаторы, даты и т.п. 

Зона карантина – обозначенное и идентифицированное место на 

территории производственного участка или склада, предназначенное для 

временного хранения предметов, помеченных красными ярлыками и ожидающих 

дальнейшего оценивания.  Эта зона обеспечивает необходимую подстраховку от 

поспешного принятия решений по поводу ненужности того или иного предмета. 

Информация – значимые данные. 

Кампания красных ярлыков – это метод, который позволяет определить 

потенциально ненужные предметы, оценить степень их полезности и в 

соответствии с этим принять решение об их дальнейшем местонахождении. На 

предметы, нуждающиеся в оценке степени их необходимости, наклеиваются 

красные ярлыки.  При наличии красного ярлыка на предмете, необходимо 

ответить на вопросы: нужен ли предмет? Если да, то в каком количестве? Если 

да, должен ли он находится на этом месте? 

Компетентность – выраженная способность применять свои знания и 

умение. 

Корректирующее действие – действие, предпринятое для устранения 

причины обнаруженного несоответствия или другой нежелательной ситуации. 

Красный ярлык – бланк красного цвета с необходимой информацией. 

Служит  инструментом визуального выделения и идентификации ненужных 

предметов.  

Мониторинг – процесс постоянного наблюдения за процессом, 

выполнением мероприятий или требований по достижению запланированных 

результатов. 
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Рабочая группа –  созданная на основании распорядительного документа 

руководителя подразделения временная группа, состоящая из специалистов и 

руководителей подразделения, целью деятельности которой является поиск и 

принятие решения по заданной проблеме. 

Рабочее место – зона трудовой деятельности человека или часть 

производственной площади (пространства), которая оснащена необходимым 

оборудованием, приспособлениями, инструментами и материалами для 

выполнения предусмотренных технологией (должностными инструкциями) 

работ или операций. 

Регистрация документа – запись учетных данных о документе по 

установленной форме, фиксирующей факт его создания, отправления или 

получения (ГОСТ Р 51141-98). 

Сведения конфиденциального характера – персональные данные, 

служебная тайна, коммерческая тайна и другие. 

Система 5С –  совокупность организационно-технических мероприятий по 

рациональной организации рабочих мест, обеспечивающей безопасность работы, 

рост производительности труда, повышение качества продукции. Система 

получила название от первых букв пяти русских слов: сортируй, соблюдай 

порядок, содержи в чистоте, стандартизируй, совершенствуй. 

Предупреждающее действие – действие, предпринятое для устранения 

причины потенциального несоответствия или другой потенциально 

нежелательной ситуации. 

Цвет – качественная субъективная характеристика электромагнитного 

излучения оптического диапазона, определяемая на основании возникающего 

физиологического зрительного ощущения и зависящая от ряда физических, 

физиологических и психологических факторов. Восприятие цвета определяется 

индивидуальностью человека, а также спектральным составом, цветовым и 

яркостным контрастом с окружающими источниками света, а также 

несветящимися объектами. 

 



  9 

5 ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ПОМЕЩЕНИЯ 

5.1 Общее положение при отделке интерьера помещений. 

Цветовая отделка помещений должна проектироваться на основе общего 

архитектурно-композиционного решения интерьера с учетом физиологического 

воздействия цвета и способствовать улучшению гигиенических условий труда в 

производственных помещениях, снижению утомляемости, повышению 

производительности труда, обеспечению безопасности производственных 

процессов, а также способствовать улучшению освещения помещений и 

повышению эстетического уровня промышленных предприятий ГК «Росатом». 

При цветовом решении производственных помещений надлежит 

применять наиболее эффективные строительные, отделочные и лакокрасочные 

материалы с учетом технологических требований, условий эксплуатации, 

экономической целесообразности, а также технологии и трудоемкости 

выполнения отделочных работ. 

При цветовом решении производственных помещений надлежит 

учитывать: 

- общий характер работ; 

- степень точности работ; 

- климатические и географические особенности расположения 

производственных предприятий, характер и интенсивность освещения, в том 

числе спектральный состав света, обусловленный типом источника или 

ориентацией помещения по сторонам света; 

- санитарно-гигиенические условия в помещении; 

- особенности объемно-пространственной структуры интерьера 

(абсолютные размеры и пропорции помещений, планировочное решение, 

степень насыщенности оборудованием и коммуникациями, характер 

конструктивного решения и др.); 

- требования техники безопасности (сигнально-предупреждающая и 

опознавательная окраска, знаки безопасности); 
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- наличие поверхностей, не подлежащих цветовой отделке и окраске или 

цвет которых назначается исключительно по правилам применения 

функциональной окраски. 

Примечание. При одновременном наличии факторов, определяющих 

противоречивые требования, следует отдавать предпочтение тому из них, 

который имеет наибольшее значение в данных условиях. 

В качестве одной из основных характеристик цвета поверхности следует 

принимать коэффициент отражения (p), представляющий отношение светового 

потока, отраженного от поверхности, к световому потоку, падающему на 

поверхность, выраженный в процентах. Коэффициент отражения поверхностей 

интерьеров надлежит принимать в зависимости от местоположения в 

пространстве (в верхней, средней или нижней его зоне) в пределах, указанных в 

таблице 1. 

Таблица 1 

Значения коэффициентов отражения поверхностей производственных 

помещений и оборудования 

Зоны интерьера p, % Элементы интерьера 

Верхняя 60<p<90 

50<p<90 

Потолки 

Остальные элементы: открытые фермы, балки и ригели 

покрытий, участки стен и перегородок в пределах 

межфермернного пространства и др.; подъемно-транспортные 

средства: мостовые краны, кран-балки, подвесные конвейеры и 

др.  

Средняя 40<p<90 

 

 

25<p<55 

Стены, перегородки, колонны, отдельные элементы антресолей, 

этажерок и обслуживающих площадок, ворота, двери и др. 

Производственное оборудование: станки, машины, аппараты, 

приборы и т.п.; средства напольного внутрицехового 

транспорта и др. 

Нижняя 20<p<45 Полы, цокольные участки стен и перегородок, фундаменты 

машин и аппаратов и др. 
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По психологическому воздействию на человека цвета классифицируют на: 

- стимулирующие (теплые), способствующие возбуждению и 

действующие как раздражители: красный, кармин, оранжевый, желтый; 

- дезинтегрирующие (холодные), приглушающие раздражение: 

фиолетовый, синий, светло-синий, сине-зеленый; 

- пастельные, приглушающие чистые цвета: розовый, лиловый, 

пастельно-зеленый, серовато-голубой; 

- статичные, способные уравновесить, успокоить, отвлечь от других 

возбуждающих цветов: чисто зеленый, оливковый, желто-зеленый, пурпурный; 

- цвета глухих тонов, которые не вызывают раздражения (серые); гасят 

его (белый); помогают сосредотачиваться (черный); к ним относятся две группы 

смешанных цветов: теплые цвета (коричневые), стабилизирующие раздражение, 

действующие вяло, инертно (охра, коричневый, землистый, темно-коричневый); 

холодные темные цвета, изолирующие и подавляющие раздражение (темно-

серый, черно-синий, темные-зелено-синие). 

В соответствии с этим принято окрашивать помещения, обращенные 

окнами на север, северо-восток и северо-запад, в теплые тона, компенсирующие 

холодную голубизну освещения. При южной, юго-восточной и юго-западной 

ориентации окраска в холодные тона ослабляет нежелательную теплоту прямого 

солнечного света при его избыточной радиации. 

При необходимости создания в производственных помещениях 

впечатления большого пространства следует отдавать предпочтение холодным 

цветовым гаммам. 

В помещениях небольших размеров рекомендуется избегать больших 

цветовых контрастов между поверхностями. 

Окраске поверхностей строительных конструкций (фермы, балки, 

колонны) рекомендуется придавать матовую и полуматовую фактуру. 

Важно! Внутри производственного помещения должно сводиться к 

минимуму количество перегородок, за исключением перегородок, 

предназначенных для отделения опасных зон. Внутри производственного 
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помещения все комнаты (в т.ч. комната приема пищи, комната для курения, 

исключение  - туалеты), кабинеты, складские и другие помещения должны быть 

выполнены из прозрачного прочного материала, например, поликарбоната или 

закалённого стекла (рисунок 1, 2). Количество таких строений должно быть 

минимальным! Исключения составляют специальные помещения с особыми 

технологическими требованиями к ним. 
 

    

Рис. 1. Многоуровневые цеховые помещения 

 

 

Рис. 2. Одноуровневые цеховые помещения 
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5.2 Полы.  

Основными видами полов, устанавливаемых в производственных 

помещениях, являются: 

- цементные или бетонные полы; 

- полы, представляющие собой качественную напольную плитку, 

предназначенную для установки в производственные помещения; 

- бетонные полы с металлической плиткой; 

- полы из упрочнённого наливного бетона с полимерным покрытием.  

 Полы на всей территории производственной площадки должны быть 

отремонтированы, т.е. не иметь выбоин, трещин, ям и пр. Люки и технические 

каналы при их напольном расположении должны быть выполнены в один 

уровень с основным полом, если отсутствует иное техническое требование. 

Перепад высот напольного покрытия не должен превышать 3 мм на 1 м2. 

Проезды и проходы не должны пересекаться трубопроводами и иными 

техническими коммуникациями, выступающими выше уровня пола в пределах 

уровней 0 - 3000 мм. 

Лучшими полами для производственных помещений являются наливные 

полы с основой из упрочнённого бетона и полимерным покрытием. 

Цвет поверхности полов должен иметь коэффициент отражения 20<p<45. 

Основной цвет полов производственных помещений – серый (рисунок 3):  

RAL 7037 , RAL 7042 ,  

RAL 7045 , RAL 7046 . 

Примечание. Допускается оставлять полы из бетона без покраски. 
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Рис. 3. Окраска полов производственных помещений 

 

Допускается окрашивать полы рабочих зон в зеленый цвет (рисунок 4):  

RAL 6001 , RAL 6002 , RAL 6024 , 

RAL 6029 , RAL 6032 . 

 

 
 

Рис. 4. Окраска полов производственных помещений 
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Примечание. Допускается делать дорожки и рабочие зоны из цветного 

полиуретана толщиной не более 10мм. Это удобно применять при постоянно 

совершенствующемся производстве (изменение размеров рабочей зоны, перенос 

пешеходных дорожек в другое место и т.д.).  

5.3 Стены.  

Цветовая схема окраски стен должна обеспечивать как единство цветового 

решения производственной среды, так и разнообразие визуальной структуры при 

переходе из одного помещения в другое. 

Помещения, окрашенные в голубые, синие, зеленые цвета, кажутся более 

прохладными, чем они есть на самом деле, а окрашенные в оранжевые – более 

теплыми. 

При оформлении производственных помещений надо исходить из того, что 

подбор цветов должен определенным образом соответствовать специфике 

данного труда. Например, в литейном или кузнечном цехах, где рабочий имеет 

дело с огнем или раскаленным металлом, не рекомендуется окрашивать стены в 

огненно-красный цвет. В таких помещениях целесообразно использовать тона, 

противоположные цвету расплавленного металла, — синие и зеленые, — для 

того, чтобы помещение казалось более холодным. Очень важно продумать 

цветовую гамму рабочего места.  

Помещение, особенно с плохим освещением, окрашенное полностью в 

белый цвет, кажется обычно несколько серым. С психологической точки зрения 

окраска производственного или бытового помещения полностью в белый цвет 

утомляет и на рабочих воздействует неблагоприятно. 

Стены производственных помещений следует окрашивать двумя цветами:  

- верхняя часть стен от отметки 1500 мм до уровня ферм стены 

окрашиваются в светло-серый цвет (оттенок серого цвета подбирается в 

зависимости от цвета и оттенка нижней части окраски стены) 

RAL 7035 , RAL 7047 , RAL 9002 . 
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- от пола на высоту 1500 мм стены окрашиваются в зависимости от 

различных факторов производственной среды. Рекомендуемые варианты 

цветовой гаммы нижней части стены (от пола на высоту 1500 мм) представлены 

в таблице 2. 

Таблица 2 

Цветовая гамма нижней части стены 

Параметры 
Пример цветовой 

гаммы 
Примечание 

Оконные проемы выходят 

на север, северо-восток и 

северо-запад 

 Теплые тона, кроме «горячих 

цехов» (металлургические 

цеха, кузнечные цеха и др.) 

 

Оконные проемы выходят 

на юг, юго-восток и юго-

запад 

 

 Холодные тона 

 

При освещении ниже 100 – 125 лк люминесцентными лампами сильно 

изменяются насыщенные теплые цвета. В этом случае предпочтительны 

относительно холодные или нейтральные гаммы. 

При достаточной освещенности обычно хорошо выявляются основные 

свойства цветов — цветовой тон, чистота, насыщенность и особенно их соотно-

шения. 

При рассеянном дневном освещении самыми светлыми выглядят желтые 

цвета, а самыми темными — синие. 

При слабой освещенности цвета тускнеют. Теплые становятся трудно 

различимыми между собой. При сильном понижении освещённости желтые 

цвета темнеют, а красные темнеют еще сильнее желтых. Холодные цвета –  

синие и голубые – напротив, кажутся светлее. При очень большой насыщенности 

светом цвета теряют насыщенность, становятся блеклыми, бесцветными или 
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желтоватыми. При этом наиболее изменчив фиолетовый, наименее — красный. 

В подборе цветовых сочетаний всегда нужно учитывать светлоту среды, 

уровень и постоянство ее освещенности. 

 

5.4 Колонны.  

Цветовое оформление колонн в производственном помещении должно 

быть точно таким же, как и стен (см. п. 5.3). Кроме этого все колонны должны 

быть пронумерованы согласно утвержденной на планировке сетке колонн 

(рисунок 5). 

 

Рис. 5. Окраска колонн 

 

5.5 Потолки, фермы крыш, балки, ригели, верхние участки стен и 

перегородок в пределах межфермернного пространства и др.  

Для окраски верхней внутренней части производственного помещения 

применяется белая краска RAL 9010 с высоким коэффициентом отражения, 

p=60% - 90%.  

 

6 СКЛАДСКИЕ ПОМЕЩЕНИЯ 

Требования к цветовой гамме при окраске стен, полов, колонн 

применяются такие же, как и для производственных помещений (п.5). 

На складе должны быть указаны номер, название,  Ф.И.О. ответственного 

лица и номер его телефона. Также должен иметься утвержденный руководителем 
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подразделения перечень закрепленной за каждым складом номенклатурой. Вся 

информация должна находиться на стенде склада. 

Стенд склада включает следующую информацию: 

- паспорт склада (рисунок 6);       
 

 

 

 

 

 

                     

 

Рис. 6. Паспорт склада 

 

- инструкции по пожарной безопасности; 

- инструкции по охране труда; 

- должностные инструкции работников склада; 

- инструкции (рабочий стандарт) персонала склада по приёмке, выдаче и 

погрузке, разгрузке МТР; 

- схема (планировка) размещения материалов (рисунок 7). 

 
Рис. 7. Схема размещения материалов на складе (пример) 

Паспорт  склада №(образец) 
Общая площадь – 
Площадь открытого хранения – 
Площадь закрытых складов – 
Обслуживающий персонал – 
Зав.складом –                              тел. 
Кладовщик – 
Грузчик – 
Вод. Погрузчика – 
Номенклатура склада – 
Механизмы: 
Погрузчик -1 
Кран козловой – 1 
Кран-балка -2 
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В  рабочей планировке склада необходимо указывать места разгрузки, 

выдачи деталей, зон хранения порожней тары, соблюдением принципа FIFO и 

разместить его в зависимости от частоты его использования в производстве: 

- часто используемый материал           (каждый день или раз в неделю) – 

приблизить к выходу со склада; 

- редко используемый материал           (раз в две недели, раз в месяц) – 

удалить от выхода (рисунок 8); 

 
Рис. 8. Расположение материалов на складе 

 

Каждая деталь на складе должна иметь:  

- обозначение габаритными линиями мест хранения; 

- маркированные координаты (ряд, ячейка, ярус) (рисунок 9); 

- идентификационную бирку на каждую номенклатуру (рисунок 10), где 

указывается: наименование и номер детали, срок хранения, подразделение-

поставщик, планируемая  и фактическая дата выдачи ТМЦ, подразделение, 

фамилия и номер телефона заказчика. 

Схема присвоения адреса для хранения изделий на стеллажах в 

производственных и складских помещениях описана в п. 12.7.5. 
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Рис. 9. Визуализация материала на складе 

 

 
Рис. 10. Идентификационная бирка 
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7 ОБОРУДОВАНИЕ 

7.1 Общее положение по выбору цвета краски оборудования.  

Цвет серийного оборудования, устанавливаемого в производственных 

помещениях, для которых разрабатывается проект цветового решения интерьера, 

и окраска средств передвижения и транспорта, применяемого в этих 

помещениях, должны определяться на стадии технического проекта и 

указываться в спецификациях на оборудование. В необходимых случаях в 

спецификациях должен указываться цвет рабочих поверхностей оборудования, 

являющихся фоном для обрабатываемых деталей. 

Цвет серийно выпускаемого оборудования, а также оборудования, 

окрашиваемого на месте, следует принимать в соответствии с общей гаммой 

интерьера из состава цветов указанных в таблице 3.  

Примечание. Новое и находящееся в лизинге оборудование не 

перекрашивается. 

Таблица 3 

Рекомендуемые цвета для основных поверхностей оборудования 

 
Часть, узел, деталь оборудования Рекомендуемый цвет Примечание 

Основания (станины) станков, 

прессов и др. 

 

 
 

Остальные неподвижные части 

оборудования. Электрошкафы. 

Шинопроводы. 

( рисунок 11) 

Темно-серый 

RAL 7042  

RAL 7046  

Светло-серый 

RAL 7035  

RAL 7038  

RAL 7047  

Для крупногабаритного 

оборудования, как правило, 

рекомендуются светлые тона с 

коэффициентом отражения не 

менее 50% 
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Продолжение табл.3 

Подвижные части оборудования. 

Защитные кожухи маховиков, 

шкивов и др. электроприводов 

Желтый 

RAL 1016  

RAL 1018  

Дополнительно на подвижные 

части оборудования, которые 

представляют особую опасность 

здоровью рабочего, поверх 

желтого цвета наносятся черные 

полоски шириной 50 мм под углом 

45° 

Защитное ограждение вокруг 

оборудования, опускные защитные 

решетки 

Оранжевый 

RAL 2000  

RAL 2011  

А также передвижные перегородки 

применяемые для ограничения 

доступа в зону проведения 

опасных работ. 

Электродвигатели Синий 

RAL 5009  

RAL 5010  

RAL 5012  

RAL 5015  

RAL 5017  

На электродвигателе обязательно 

указать черной стрелкой 

направление вращения вала 

Сварочные кабины: снаружи и 

внутри 

Темно-серый 

RAL 7037  

RAL 7046  

 

Термическое оборудование, печи с 

зонтами, сушильные камеры 

Серебрянка 

 

 

Ограждение ножевой балки на 

прессах и гильотинах 

Красный 

RAL 3000  

RAL 3020  
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Продолжение табл.3 

Газовые горелки Черный (огнеупорный 

лак) 

 

 

Циклоны и прочее вентиляционное 

оборудование 

Светло-синий 

RAL 5012  

RAL 5015  

 

 

 
 

Рис. 11. Схема окраски оборудования 

 

Число цветов в цветовом решении оборудования (станков, машин, 

агрегатов и др.), как правило, не должно быть более трех (не считая сигнальных 

и отличительных, указанных в табл. 3). 
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Элементы универсального и прочего, не оборудованного устройствами 

ЧПУ, оборудования, служащие фоном для обрабатываемых деталей, должны 

иметь цвет, контрастный к цвету детали. Фон рекомендуется принимать более 

светлым, чем обрабатываемая деталь, если коэффициент отражения материала 

детали менее 40%; и более темным, если коэффициент отражения материала 

детали более 40%. Примерный коэффициент отражения материала детали 

приведен в таблице 4. 

Таблица 4 

Примерный коэффициент отражения материала 

Обрабатываемый материал 
Примерный коэффициент 

отражения в % 

Сталь, чугун 40-50 

Бронза, медь, латунь, дерево светлое 20-40 

Алюминий, олово, легкие сплавы 40-50 

Дерево темное, текстолит, отливки загрунтованные 30-40 

 

7.2 Грузоподъемное оборудование.  

Рекомендуемая цветовая окраска кранов, кран-балок указана на рисунке 

12. На части грузоподъемных кранов, которые в процессе эксплуатации могут 

явиться источником опасности для лиц, находящихся на кране или в зоне его 

действия, следует наносить предупреждающую окраску в виде чередующихся 

полос желтого и черного цветов            . Предупреждающую окраску следует 

наносить в виде чередующихся полос под углом 45°-60°. Полосы должны быть 

одинаковой ширины размером от 30 до 150 мм. 

Предупреждающей окраской следует покрывать корпус крюковой 

подвески, кабину и внешние элементы ходовой части кранов мостового типа. 
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Чалки и цепи для подъема грузов должны храниться в подвешенном 

состоянии на крючках, прикрепленных к стене или на специальных стойках 

(рисунок 13). Стойки окрашивают в легкий синий цвет RAL 5012 .  

Петли для крана и крюки чалочных цепей окрашивают в оранжевый цвет  

RAL 2000  или RAL 2011  (рисунок 14). 

 

                     

Рис. 12. Цветовая окраска кранов, консольных кран-балок, кабин кранов 
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Рис. 13. Стойки для чалочных средств 

 

 

Рис. 14. Чалочные цепи. 
 

Подкрановые пути и рельсы должны быть окрашены в темно-красный цвет 

RAL 3003 . 

На грузоподъемном оборудовании должна быть табличка технического 

освидетельствования, на которой указывается регистрационный номер 

оборудования, грузоподъемность, дата следующего технического 

освидетельствования. Надписи на табличке должны быть хорошо различимы с 

земли (с пола). 
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7.3 Электрокары, погрузчики, ручные гидравлические тележки, подъемные 

столы.  

Окраска электрокаров, погрузчиков (рисунок 15), ручных гидравлических 

тележек (рисунок 16) и подъемные столы (рисунок 17) должна быть желтого 

(RAL 1016 , RAL 1018 ), оранжевого (RAL 2000 , RAL 

2011 ) или красного цвета (RAL 3000 , RAL 3020 ), но 

одинакового внутри производственного корпуса (цеха). 

Примечание. Допускается нижнюю часть подъемных столов окрашивать 

в синий цвет, механизмы подъема и стол – в желтый. 

 

        
 

Рис. 15. Широколинейный погрузчик 

 

 

Рис. 16. Ручные гидравлические тележки 
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Рис. 17. Подъемные столы 

 

7.4 Технологические тележки (инструментальные тележки 

производственных рабочих, тележки ремонтных служб, наладчиков) должны 

быть синего цвета (рисунок 18). 

RAL 5009 , RAL 5010 , RAL 5012 ,  

RAL 5015 , RAL 5017 . 

Из различных оттенков синего цвета необходимо выбрать один! 

       

Рис. 18. Технологическая тележка 
 

Примечание. Допускается рабочую поверхность оставить без окраски 

либо использовать коврики из резины или полиуретановых материалов. 
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7.5 Транспортные тележки (транспортировка деталей, материала и т.д.) 

должны быть окрашены в желтый (RAL 1016 , RAL 1018 ) или 

оранжевый (RAL 2000 ,RAL 2011 ) цвета (рисунок 19).  

Крупногабаритные – ручные тележки, если любой из габаритов превышает 

следующее: по ширине более 1000 мм, по длине более 2000 мм, по высоте более 

1500 мм, а также все тележки, предназначенные к перемещению автомобильным 

и другим транспортом в составе автопоезда окрашиваются в оранжевый цвет 

(RAL 2000 ,RAL 2011 ), по углам периметра тележки  наносят 

предупреждающую окраску в виде чередующихся полос желтого и черного 

цветов                   (рисунок 20). 

 

Рис. 19. Транспортные тележки 

 
 

 

Рис. 20. Крупногабаритная транспортная тележка 
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8 ЛЕСТНИЦЫ И СТУПЕНИ 

Все поручни лестниц должны быть окрашены в желтый цвет, чтобы 

выделить их. 

Торцевые кромки ступеней окрашиваются в жёлтый цвет. 

Перед стационарно установленными лестницами должна быть площадка, 

окрашенная желтой линией шириной 50 мм по периметру, с диагональной 

штриховкой желтого цвета, шириной линии 50 мм под углом 45° (рисунок 21). 

Примечание. Допускается окрашивать балясины лестниц (вертикальные 

стойки поручней) в цвет оснастки или оборудования совместно с ней 

используемого. 

       

Рис. 21. Лестница и ступени, площадка перед лестницей 
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9 ТРУБОПРОВОДЫ, БАЛЛОНЫ СО СЖАТЫМ ГАЗОМ 

Опознавательная окраска и цифровое обозначение укрупненных групп 

трубопроводов должны соответствовать указанным в таблице 5 (ГОСТ 14202-

69). 

Таблица 5 

Цвет окраски трубопроводов 

№ п/п Объект окраски Цвет окраски объекта 

1.  Трубопроводы природного газа  Желтый 

2.  Трубопроводы сжатого воздуха  Голубой 

3.  
Трубопроводы хозяйственно-
питьевого водоснабжения 

 Зеленый 

4.  Трубопроводы технической воды  
Зеленый с одной черной 

полосой шириной 30 мм через 5 
м 

5.  
Трубопроводым оборотного  
водоснабжения 

 
Зеленый с двумя черными 

полосами шириной 30 мм через 
5 м 

6.  
Трубопроводы 
противопожарного 
водоснабжения 

 
Красный 

7.  Трубопроводы углекислого газа  Черный 

8.  Паропроводы  Темно-красный 

9.  Вентиляция  Светло-синий 

10.  Трубопроводы отопления 
 Бежевый 

Белый 

11.  Воздуховоды  Светло-синий 

12.  Прочее  Серый 
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Примеры выполнения опознавательной окраски трубопроводов указаны на 

рисунке 22. 

 
Серная кислота 

 
Калийные щелочи 

 

 
Горячая вода  

Рис. 22. Пример выполнения опознавательной окраски трубопроводов 

 

В непосредственной близости от кранов и запорных вентилей необходимо 

указать стрелкой контрастного цвета направление движения вещества в 

трубопроводе. 

Примечание. Допускается не производить окраску утепленных или 

защищенных кожухами трубопроводов. 

Допускается не производить окраску пластиковых труб. В этом случае 

для визуализации следует применить цветной скотч соответствующего цвета. 

Наносить скотч необходимо в один виток по окружности трубы на расстоянии 

2-3 м. Обязательно нанести скотч в один виток в непосредственной близости 

от стыков труб и запорной арматуры. 

Окраска и маркировка баллонов со сжатыми и сжиженными газами 

производится согласно ПБ 10 – 115 – 96 Правила устройства и безопасной 

эксплуатации сосудов, работающих под давлением (приложение 1). 

Баллоны со сжатым и сжиженным газом должны храниться в отдельных 

шкафах и боксах для хранения (рисунок 23), защищающих их от атмосферного 

воздействия, кражи и доступа посторонних лиц. На шкафах и боксах должны 
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быть нанесены соответствующие предупреждающие знаки (п. 13.2.3), 

инструкция по технике безопасности, список лиц, имеющих ключи от шкафа и 

график выдачи материалов. 

 

Рис. 23. Складской бокс и шкаф для хранения баллонов со сжатым и 

сжиженным газом 

 

10 ОРГОСНАСТКА. ПРИСПОСОБЛЕНИЯ 

Цветовая окраска оргоснастки и приспособлений производственных 

помещений общего назначения указана в таблице 6. 

Таблица 6 

Цветовая окраска оргоснастки, приспособлений и пр. 
№ п/п Объект окраски Цвет окраски объекта Примечание 

1. Тумбочка  Синий  

2. Стол / верстак  Синий  

3. Стеллаж 
 Синий 

Серый 

Внутри одного 

корпуса должен 

быть выбран 

один цвет 4. Шкаф для хранения 
инструмента 

 Синий 

Серый 

5. Шкаф для хранения 
документации 

 Синий 

Серый 

6. Шкаф для хранения 
личных вещей 

 Синий 

Серый 
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Цветовое оформление стапельной оснастки представлено на рисунке 24. 

 

Рис. 24. Окраска стапельной оснастки 

 

11 СИГНАЛЬНАЯ РАЗМЕТКА 

11.1 Общие требования. 

Сигнальная разметка в производственных подразделениях ГК «Росатом» 

выполняется в виде сплошных или пунктирных линий, надписей, заливок, 

стрелок и других обозначений, а также посредством установки ленточных и 

других ограждений, применяемых самостоятельно. 

Установлено две группы сигнальной разметки: горизонтальная и 

вертикальная: 

- в горизонтальную разметку входят линии, надписи, стрелы, 

специальные знаки и другие обозначения, наносимые на поверхность пола. 

- в вертикальную разметку входят линии, надписи и другие обозначения, 

наносимые на элементы опор, стены, ограждения. 

Сигнальная разметка может быть постоянной или временной. 

Постоянная разметка выполняется материалами, обеспечивающими 

износостойкость, а также соответствующими установленным техническим 

требованиям эксплуатации помещения. 
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Постоянная сигнальная разметка выполняется в соответствии с 

технологической планировкой цеха, складского помещения и т.п. 

Примечание. Постоянная сигнальная разметка 1 раз в 2 года 

актуализируется (проверяется на соответствие разметки и фактической 

расстановке оборудования, размещения материалов и пр.). При необходимости 

в планировку вносятся изменения. 

Постоянная сигнальная разметка не  наносится в цехах или на участках, в 

которых,  согласно плану текущего года, будет производиться демонтаж 

оборудования, оснастки или другие работы, связанные с изменением планировки. 

Вместо нее используют временную разметку. Временная разметка также 

должна использоваться при проведении ремонтных работ. 

Временная разметка наносится для определения оптимального места 

постоянной сигнальной разметки, либо обозначения временных участков и зон. 

Временная разметка выполняется материалами, допускающими её быстрое 

устранение (мел, цветной скотч и т.п.), либо посредством установки ленточных 

ограждений. 

Временная сигнальная разметка имеет приоритет над постоянной 

разметкой при условии информационного обозначения выделенного такой 

разметкой участка (информационные таблички, идентификаторы, указатели и 

т.п.). 

При нанесении сигнальной разметки используются следующие сигнальные 

цвета: желтый, белый, черный. 

Линии, обозначающие зону хранения оборудования, стеллажей, шкафов и 

прочих предметов, наносятся на расстоянии 50 – 100 мм от них (рисунок 25). В 

местах, где невозможно выполнить данное требование, и где необходимо 

показать точное расположение хранимых предметов, расстояние определяется по 

обстоятельствам. 

 

 

 
50 – 100 
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Рис. 25. Расстояние сигнальной разметки от предметов 

Надписи выполняются тем же цветом, что и идентифицируемая зона. 

Надпись исполняется высотой букв 200 мм аккуратным печатным (чертежным) 

шрифтом с использованием трафаретов. 

Зоны отмечаются по периметру аккуратными прямолинейными 

сплошными линиями определенного цвета либо прямоугольными уголками по 

углам визуализируемого объекта (рисунки 26, 27). 

 

 

 

 

 

 

Рис. 26. Виды сигнальных разметок 

 

 
 

Рис. 27. Размеры L, T, X – образной разметки 

 

Допускается применять иные элементы в соответствии с конфигурацией 

выделяемого разметкой объекта. 

Область применения сигнальной разметки установлены в таблице 7. 

 

 

Тележка Брак Заготовки 
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Таблица 7 

Область применения сигнальной разметки 

Объект Тип разметки 
Цвет 

разметки 
Примечание 

Границы внутрицеховых 

и межцеховых проездов 

Линии 

(сплошные) 

Желтый 

RAL 1018 

 

Ширина линии – 100 мм. Отступ от стен и 

др. объектов – 200-1000 мм (в зависимости 

от условий и специфики размещения) 

Границы пешеходных 

дорожек 

Линии 

(сплошные) 

Желтый 

RAL 1018 

 
Зеленый 

RAL 6024 

 

Ширина линии – 100 мм. Отступ от стен и 

др. объектов – 200-1000 мм (в зависимости 

от условий и специфики размещения) 

Границы мест хранения 

технологической 

оснастки 

Линии 

(пунктирные) 

Желтый 

RAL 1018 

 

Ширина линии – 50 мм. Длина штриха – 

200 мм. Отступ от габаритов мест 

хранения технологической оснастки – 50 

мм в каждую сторону. 

Границы мест установки 

передвижной 

оргоснастки 

Угловая Желтый 

RAL 1018 

 

Ширина линии – 50 мм. Отступ от 

габаритов мест установки передвижной 

оргоснастки – 50-200 мм в каждую 

сторону (в зависимости от условий и 

специфики размещения передвижной 

оргоснастки). Разметке подлежат 

передвижная оргоснастка, перемещение 

которой необходимо для обеспечения 

рабочего процесса) 

Границы мест хранения 

заготовок, материалов, 

полуфабрикатов, 

комплектующих 

Линии 

(сплошные) 

Белый 

RAL 2003 

 

Ширина линии – 50 мм. Отступ от 

габаритов мест хранения заготовок, 

материалов, полуфабрикатов, 

комплектующих – 50 мм. Разметка 

сопровождается поясняющими надписями 

либо информационными табличками. 
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Продолжение табл. 7 

Границы мест хранения 

готовых изделий 

Линии 

(сплошные) 

Белый 

RAL 2003 

 

Ширина линии – 50 мм. Отступ от 

габаритов мест хранения заготовок, 

материалов, полуфабрикатов, 

комплектующих – 50 мм. Разметка 

сопровождается поясняющими надписями, 

либо информационными табличками. 

Границы мест стоянок 

транспортировочных 

тележек и электрокар 

Линии 

(пунктирные) 

Желтый 

RAL 1018 

 

Ширина линии – 50 мм. Длина штриха – 

200 мм. Отступ от габаритов тележки 

(электрокары) – 200 мм в каждую сторону. 

Разметка сопровождается поясняющими 

знаками, надписями либо 

информационными табличками. 

Границы 

специализированных 

рабочих мест (пост ОТК, 

рабочее место мастера и 

др.) 

Линии 

(сплошные) 

Белый 

RAL 2003 

 

Ширина линии – 50 мм. Отступ от 

габаритов мест хранения заготовок, 

материалов, полуфабрикатов, 

комплектующих – 50 мм. Разметка 

сопровождается поясняющими надписями 

либо информационными табличками. 

Временные участки и 

зоны 

Временная  Выполняется посредством установки 

ленточных и иных ограждений. Временная 

разметка сопровождается 

информационным указателем или 

табличкой. Временная разметка имеет 

приоритет над постоянной разметкой. 

Границы рабочих 

участков, в которых 

находятся подвижные 

элементы оборудования 

Линии 

(сплошные) 

Желтый 

/Черный 

(RAL 1018 / 

RAL 9011) 

 

Чередующиеся черные и желтые линии 

шириной от 30-200 мм, расположенные 

под углом 45-60°.  Разметка выполняется в 

целях обеспечения безопасности, 

посредством нанесения сигнального и 

контрастного цветов. (рисунок 55) 
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Продолжение табл. 7 

Граница места 

складирования и 

хранения 

несоответствующей 

продукции, изолятор 

брака 

Линии 

(сплошные) 

Красная 

RAL 3000 

 

Ширина линии – 50 мм. 

Бракованная продукция должна быть 

обозначена соответствующей биркой. 

Зоны погрузки-разгрузки 

и транспортных 

операций. 

Линия 

(зигзагообраз

ная) 

 

 

 

Желтый 

RAL 1018 

 

Зигзагообразная линия шириной 5-10 см. 

под углом 45˚. Ширина зигзага 50 см. 

Дополняется надписью или 

информационной табличкой с адресом 

разгрузочной площадки. 

 

11.2 Выделение проезжих частей, пешеходных зон и проходов. 

При ширине проезда более 3600 мм пешеходные проходы выделяются 

отдельно и используются только для прохода пешеходов и транспортировки 

ручных тележек. Проход ограничивается одиночными зелеными линиями с 

обоих сторон. Для визуализации дополнительно используются специальные 

напольные знаки, а также зеленые «следы» через каждые 1000 – 3000 мм 

(рисунок 28). Место, предписывающее человеку остановиться для пропуска 

транспорта обозначается следом 2-х ног (рисунок 29).  

Дополнительная желтая линия ограничивает главный проезд, отделяя его 

от пешеходного прохода и других зон. 

Проходы должны иметь минимальную ширину 900 мм (достаточное 

пространство для прохода встречно идущих) и должны иметься только с одной 

стороны проездов. 

Также при нанесении горизонтальной разметки могут наноситься 

специальные знаки безопасности (см. раздел 14). Для нанесения дорожной 

горизонтальной разметки используются знаки размером 400х400 мм. 
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Рис. 28. Схема нанесения сигнальной разметки при ширине проезда более 

3600 мм 

 

 

Рис. 29. Место остановки пешехода 

 

Совмещенные проезды, при ширине недостаточной для выделения 

отдельной пешеходной полосы, могут использоваться как пешеходами, так и для 

проезда транспортных средств. Пешеходная часть отделяется от основного 

проезда одиночной желтой линией и обозначается дополнительно желтыми 
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следами с зеленой окантовкой через каждые 1000 – 3000 мм. Основная часть 

также обозначается одиночными желтыми линиями (рисунок 30). 

 

 

Рис. 30. Схема нанесения сигнальной разметки при ширине проезда менее 

3600 мм (совмещенный проезд) 

 

На проездах обязательно должны быть указаны места пешеходных 

переходов. Пешеходные переходы наносятся  на проездах в виде дорожной 

«зебры» желтого цвета (рисунок 31).  

Горизонтальная разметка в опасных зонах должны быть дополнена 

вертикальной сигнальной разметкой, например посредством нанесения 

сигнального и контрастного цветов со стороны проезда (рисунок 32).  
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Рис. 31. Схема нанесения сигнальной разметки на пересечении 

транспортных путей 

 

 

Рис. 32. Нанесение сигнальной разметки на колонны, граничащие с проездом. 
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12 ЗНАКИ ВИЗУАЛИЗАЦИИ 

12.1 Обозначение цеха.  

12.1.1 Вывеска с названием цеха выполняется в корпоративном стиле 

производственного предприятия. 

12.1.2 Вывеска с названием цеха располагается снаружи здания: 

- при входе в административное здание ниже верхнего уровня дверного 

проема на 100 мм, на расстоянии 200 мм от дверного проема со стороны дверной 

ручки (рисунок 33) 

Примечание. В случае расположения в одном административном корпусе 

двух и более цехов, вывеска с названием цеха располагается, как показано на 

рисунке 34.  

 

Рис. 33. Расположение вывески с названием цеха при входе в 

административное здание. 
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Рис. 34. Расположение нескольких вывесок с названием цехов при входе в 

административное здание. 

 

- при въезде в производственное помещение на высоте 2,5 м от уровня 

проезжей части, на расстоянии 500 – 600 мм слева от ворот (рисунок 35) 
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Рис. 35. Расположение вывески с названием цеха при въезде в 

производственное помещение 
 

Примечание. Если внутри одного производственного корпуса 

располагаются несколько цехов, то вывеска с названием цеха дополнительно 

располагается внутри здания при входе в цех, при наличии сквозного проезда 

дублируется с другой стороны цеха. Высота расположения вывески не должна 

превышать 2,5 м и в тоже время не должна мешать проезду, транспортировке 

грузов и др. работам (рисунок 36).  
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Рис. 36. Расположение вывески с названием цеха внутри 

производственного корпуса. 

 

12.1.3 Размер вывески с названием цеха должен быть равным формату А3 

(297х420 мм) для расположения при входе в административное здание и 

размером А2 (420х594 мм) для расположения при въезде в производственное 

помещение. 

12.1.4 На вывеске указывается наименование ГК, предприятия, название 

цеха, номер цеха (рисунок 37). Вывеска делается в корпоративных цветах с 

обязательным нанесением логотипа предприятия. Допускается фоном сделать 

один из стратегических продуктов данного цеха (рисунок 38). 

Примечание. Вывески должны быть выполнены в одном фирменном 

стиле и единого типоразмера по всему предприятию. Допускается для отличия 

одного производства от другого, например механического производства от 

окраски, выделять вывески разными цветами. 
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Рис. 37. Вывеска с названием цеха 

 

 

 
Рис. 38. Примеры цеховых вывесок «ИАЗ» и «УАЗ» 

 

 

ГК «Атомэнергомаш» 

ОАО «ЗиО-Подольск» 
 

СБОРОЧНО-СВАРОЧНЫЙ ЦЕХ 
 

№4 
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12.1.5 На каждом этаже административного здания, в поле прямой 

видимости с лестничной площадки и лифта, должен располагаться указатель 

кабинетов с планом их размещения (рисунок 39). Освещение на площадке перед 

указателем расположения кабинетов должно быть достаточным для чтения 

надписей. 

 

Рис. 39. Указатель кабинетов 

Примечание: план расположения кабинетов может быть совмещён со 

схемой эвакуации при пожаре и расположением средств пожаротушения. 

12.1.6 Каждая дверь внутри производственных помещений (в некоторых 

случаях ворота) должны быть обозначены табличкой с обозначением 

помещения, ответственным (имеющим доступ к данному помещению) лицом и 

номером телефона данного лица (рисунок 40).  

 

Рис. 40. Пример таблички «ИАЗ» 
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В административных зданиях соответствующие двери обозначаются 

табличками с номерами кабинетов. 

12.1.7 В административных помещениях, если в кабинете располагаются 

много сотрудников, то рядом с дверью со стороны дверной ручки размещают 

схему расположения сотрудников их ФИО, должность, контактный телефон 

(рисунок 41). Также эта табличка определяет схему эвакуации при пожаре. 

Надписи с личными данными сотрудников являются сменными. Напротив 

фамилий сотрудников можно специальными значками отметить причину 

отсутствия сотрудника на рабочем месте в данный момент времени: в 

командировке, на совещании, в отгуле, в отпуске и т.д. 

 

Рис. 41. Схема расположения сотрудников в кабинете. 

 

12.1.8 Сразу после проезда ворот внутрь производственного корпуса (на 

расстоянии 5-7 м от ворот) слева на стене, на видном месте, при хорошем 

(достаточном) освещении располагается укрупненная планировка цеха с 

указанием границ основных производственных участков, участков погрузки-

разгрузки, складских помещений, привязка к колоннам здания и др. (рисунок 42). 

12.1.9 Все колонны внутри производственного помещения 

визуализируются буквой и цифрой в соответствии с сеткой колонн на 

планировке (рисунок 5). Обозначение колонн должно быть нанесено со всех 

просматриваемых сторон одинаково. 
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Рис. 42. Планировка цеха (укрупненная) 

 

12.1.10 Для предохранения рабочих зон или транспортных путей 

(пешеходные дорожки), для защиты оборудования, стеллажей, зданий от наезда 

транспортных средств применяют различные отбойники, окрашенные в 

чередующиеся желтые и черные полосы (рисунок 43). 

   

        

Рис. 43. Разновидность отбойников. 
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12.1.11 Для обозначения места расположения аварийных телефонов, 

аптечек первой медицинской помощи, средств пожаротушения необходимо 

использовать подвесные знаки, размещаемые над ними. Подвесной знак должен 

располагаться на наиболее удобной для обзора высоте (рисунок 44), но не 

мешать перемещению грузов и движению транспорта. Подвесные знаки 

выполняются одинаковыми по всей территории предприятия. 

 

 

Рис. 44. Расположение аптечки первой медицинской помощи и 

соответствующего подвесного знака. 

 

Примечание. Рядом с телефоном должна располагаться табличка с 

указанием номеров экстренных служб, администрации цеха: начальник цеха и 

мастера, диспетчерская служба, контролеры ОТК, технологическое бюро 

(рисунок 45). 

 

Рис. 45. Список телефонов экстренной службы. 
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Внутри аптечки, на дверце должен быть прикреплен список 

медикаментов, хранимых в ней, указан ответственный за состояние и дата 

следующей плановой замены лекарственных препаратов. Все лекарственные 

препараты должны быть годными. 

Места хранения средств пожаротушения должны быть обозначены 

соответствующими знаками пожарной безопасности (см. п. 14.2.4). Средства 

пожаротушения должны быть визуализированы, окрашены в красный цвет 

(рисунок 46). 

 

Рис. 46. Визуализация средств пожаротушения. 

 

Зона хранения средств пожаротушения должна быть ограждена красно-

белой напольной разметкой (рисунок 47). 

Должны иметься инструкции по применению средств пожаротушения, 

телефон экстренной службы при пожаре. 

 

Рис. 47. Размеры красно-белой сигнальной разметки. 
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В цехах или лабораториях, где выполняются работы с опасными 

веществами в незамерзающих помещениях, устанавливают аварийный душ для 

глаз и тела. Аварийные души для глаз и тела окрашивают в красный цвет RAL 

3000  и соответствующий подвесной знак «Пункт обработки глаз» 

(рисунок 48). 

 
Рис. 48. Аварийный душ для глаз и тела со знаком санитарного назначения. 

 

12.1.12 Высоковольтные кабели и трубопроводы, располагающиеся ниже 

уровня пола, но проходящие вне специальных каналов инженерных 

коммуникаций должны обозначаться специальными табличками на полу через 

каждые 10 м, а также на стенах. Изменения расположения высоковольтных 

кабелей и трубопроводов в обязательном порядке вносится в соответствующую 

строительную планировку. 

12.2 Обозначение участка. 

12.2.1 Вывеска с названием участка крепится к колонне или стене над 

проездом или проходом на видном месте (в поле зрения людей, для которых она 

предназначена) при входе на участок, при необходимости, дублируется в конце 

участка. Высота расположения вывески не должна превышать 2,5 м.  
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Вывеска должна быть расположена таким образом, чтобы она была хорошо 

видна, не отвлекала внимания и не создавала неудобств при выполнении людьми 

своей профессиональной или иной деятельности, не загораживала проход, 

проезд, не препятствовала перемещению грузов (рисунок 36). 

12.2.2 Вывеска имеет размер 297х840 мм или другой, в зависимости от 

конкретного случая. Вывеска двухсторонняя, одинаковая с обеих сторон. 

12.2.3 На вывеске указывается название и номер цеха, название и номер 

участка. Надписи делаются черным цветом на белом фоне (рисунок 49). Вывески 

выполняются в едином стиле для всей территории предприятия. 

 

 

 

 

 

 

 

Рис. 49. Вывеска с названием участка 

 

12.3 Обозначение специализированных зон. 

12.3.1 Вывеска с названием специализированной зоны (зона 

погрузки/разгрузки, зона контроля ОТК, зоны со спец. процессами, места для 

курения и зоны отдыха) крепится к колонне или стене (или на специальном 

приспособлении) над проездом или проходом на видном месте (в поле зрения 

людей, для которых она предназначена) в начале зоны. Высота расположения 

вывески не должна превышать 2,5 м.  

Вывеска должна быть расположена таким образом, чтобы она была хорошо 

видна, не отвлекала внимания и не создавала неудобств при выполнении людьми 

своей профессиональной или иной деятельности, не загораживала проход, 

проезд, не препятствовала перемещению грузов (рисунок 36).  

Допускается обозначение специализированной зоны выполнять на полу. 

СБОРОЧНО-СВАРОЧНЫЙ ЦЕХ №4 

 

УЧАСТОК 
КОНТАКТНОЙ СВАРКИ 
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12.3.2 Вывески с названием специализированных зон должны иметь 

одинаковый размер и шрифт написания в пределах всего предприятия. При 

необходимости вывеска делается двухсторонняя, одинаковая с обеих сторон. 

12.3.3 На вывеске указывается название и номер цеха, участка, название 

специализированной зоны. Надписи делаются черным цветом на белом фоне 

(рисунок 50).  

 

 

 

 

 

Рис. 50. Вывеска с названием специализированных зон 

 

12.3.4 Место для курения обозначается указательным знаком (см. п. 14.2.7). 

В производственных помещениях зоны для курения необходимо делать 

закрытыми с хорошей вентиляцией (рисунок 51). Вне производственных 

помещений зоны для курения необходимо делать в виде беседки с защитой от 

дождя и ветра (рисунок 52). 

 
Рис. 51. Закрытое место для курения 

СБОРОЧНО-СВАРОЧНЫЙ ЦЕХ №4 

УЧАСТОК КОНТАКТНОЙ СВАРКИ 

 

ЗОНА ПОГРУЗКИ / 
РАЗГРУЗКИ 
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Рис.52. Навес для курения 

 

Места для курения должны быть оборудованы пепельницами. 

Рекомендуемый цвет пепельницы черный или темно-серый. На пепельницу 

наносится специальный знак белого цвета «Место для окурков» (рисунок 53). 

   

Рис. 53. Настенная и стоечная пепельницы 

 

12.4 Организация рабочего места (производственный персонал). 

12.4.1 На рабочем месте производственного персонала может находиться 

(рисунок 54): 

- оборудование; 

- оснастка, тележки; 

- шкафы для инструмента; 

- стеллажи; 

- шкафы для личных вещей; 

- тара с заготовками, комплектующими, готовой продукцией; 
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- стол (верстак) работника; 

- доска визуализации производственных процессов. 

 

Рис. 54. Планировка рабочей зоны. Пример 

12.4.2 Культура производства, эргономика, чистота и порядок должны 

соответствовать РД ПСР 002-2011 «Система 5С». 

12.5 Оборудование. 

12.5.1 Оборудование на рабочем месте должно быть чистым, исправным и 

окрашенным в цвета согласно п.6 настоящего РД. 

12.5.2 Оборудование должно иметь следующие элементы визуализации: 

- бирка, которая содержит обозначение модели оборудования, даты 

выпуска, инвентарный номер; 

- табличка с Фамилией И.О. непосредственных операторов 

оборудования; 

- бирка с указанием даты последнего и последующего ремонта, 

ответственного лица и номером телефона ремонтной службы (механик, электрик, 

гидравлик и пр.); 
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- список используемой совместно с данным оборудованием 

технологической оснастки и шаблонов с указанием адресов их хранения; 

- знаки безопасности либо инструкция по ОТиТБ; 

- все оборудование, нуждающееся в регулярной смазке, должно быть 

промаркировано по точкам смазки с помощью специальных наклеек или 

подвесных жетонов (рисунок 55); 

 

 

 

 

 

 

 

Рис. 55. Указатели точек смазки оборудования 

 

- на оборудовании или в непосредственной близости от него должна 

находиться схема расположения точек смазки с указанием типа смазочного 

материала, частоты смазки, ответственным за проведение данных работ.  

- инструкция по ежесменному обслуживанию оборудования; 

- таблица с режимами работы данного оборудования (не обязательно для 

станков с ЧПУ); 

- надписи органов управления оборудованием; 

- блок световой сигнализации состояния оборудования (зеленый – 

работает, красный – вынужденный простой, ремонт и обслуживание, желтый – 

переналадка). 

Примечание. Все элементы визуализации должны быть чистыми, 

исправными, хорошо читаемыми. 

12.5.3 Обозначение минимальных и максимальных уровней жидкостей в 

агрегатах и машинах, где требуется контроль уровня, должно делаться рядом с 

контрольными трубками (рисунок 56). 

здесь указываются 
номера точек 
смазки 

Наклейка 

Подвесной  жетон 

150 

50
 

5 

1 
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Рис. 56. Указатели минимальных и максимальных уровней жидкости 

 

12.5.4 Манометры должны быть промаркированы таким образом, чтобы 

допустимые значения давления определялись однозначно (рисунок 57). 

 

Рис. 57. Маркировка манометров 

Максимальный 
уровень 

Минимальный 
уровень 

Норма 

Критично 
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12.5.5 Все соединения гидро- и пневмосистемы оборудования во время 

очередного технического обслуживания должны быть проверены  на 

герметичность и промаркированы (рисунок 58). 

 

Рис. 58. Маркировка соединений гидро- и пневмосистем оборудования 

 

12.5.6 Болтовые соединения должны маркироваться в местах, где возможно 

ослабление затяжки болтов, ведущее к аварии (рисунок 59). 

 

Рис. 59. Маркировка болтовых соединений оборудования 
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12.5.7 На оборудовании допускается размещать только предназначенный 

для переналадки и поверки инструмент в специально отведенном и 

соответствующе обозначенном месте. Нахождение других инструментов 

(оснастки, крепежа)  как на оборудовании, так и внутри него во время работы не 

допускается! 

12.5.8 В зонах, где оборудование имеет подвижные или вращающиеся 

части, пол должен иметь разметку в виде черно-желтой штриховки       

(рисунок 60). 

Данная разметка означает, что зона поворота должна всегда оставаться 

свободной.  

 
Рис. 60. Зона повышенной опасности 

 

12.6 Оснастка 

12.6.1 Каждая технологическая оснастка визуализируется биркой, которая 

крепится непосредственно на оснастку и содержит обозначение сборочной 

единицы (детали), получаемой с помощью данной оснастки, наименование 

сборочной единицы (детали), обозначение оснастки, наименование оснастки. 
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12.6.2 Граница размещения оснастки должна быть четко определена и 

обозначена согласно таблице 7, п. 11 (рисунок 61). 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рис. 61. Зона хранения оснастки 

 

12.6.3 Стапельная оснастка, также как и оборудование, после прохождения 

ППР должно содержать карточку поверки, список шаблонов и контрольных 

шаблонов, используемых для данной оснастки. 

12.7 Шкаф для инструмента (инструментальный шкаф). 

12.7.1 Инструментальные шкафы предназначены для хранения рабочего и 

мерительного инструмента, а также различных жидкостей, необходимых для 

выполнения технологических операций или для обслуживания оборудования. 

12.7.2 Все инструментальные шкафы на участке визуализируются белой 

табличкой с указанием подразделения, номера или названия участка, 

инвентарного номера и ответственного за него (рисунок 62). 

 

 

 

 

 

Рис. 62. Табличка идентификации инструментального шкафа 

Подразделение_________________________________ 

Участок______________________________________ 

 

Шкаф инструментальный №_____ 

Отв.: ________________________ 
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12.7.3 Если хранимый внутри материал опасен, то снаружи шкафа (рисунок 

63) или контейнера (рисунок 64) должен быть указан соответствующий 

предупреждающий знак, инструкция по безопасности, список лиц, имеющих 

ключи от шкафа и график выдачи материалов. 

 
Рис. 63. Вид шкафа снаружи 

  

Рис. 64. Контейнер для хранения опасных веществ 
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12.7.4 Внутри шкафа должен находиться список хранимых материалов и 

инструментов в алфавитном порядке, их точный адрес нахождения в шкафу, 

нормы их хранения (рисунок 65) и при необходимости – информация 

относительно правил работы с ними. 

 

№ п/п Наименование Адрес Количество 

    

    

 

Рис. 65. Номенклатура предметов, хранимых в шкафу 

 

12.7.5 Схема присвоения адреса одинакова для складских и 

производственных помещений и представлена на рисунке 66. 

12.7.6 Внутри шкафа должна иметься адресная разметка мест хранения 

каждого вида материала или инструмента. Нумерация полок шкафа обозначается 

заглавной буквой русского алфавита, начиная с нижней полки (полка 

«А»)(рисунок 67). 

Нумерация ячеек на полках шкафа производится слева неправо и 

обозначается арабской цифрой (рисунок 67). 

Допускается для маленьких по габаритам деталей в целях экономии 

площади внутри одной адресной ячейки размещать несколько, например винт 

М3х6, гайка М3 и шайба 3. При этом обязательно детали должны быть отделены 

друг от друга перегородками и в конец адреса добавляется прописная буква 

русского алфавита, обозначающая контейнер в ячейке. 

Таким образом, адрес будет обозначаться следующим образом: 

31 – 2 – 12 – В – 1 – б, 

Что можно прочесть как: предмет храниться в цехе №31, участок №2, 

стеллаж 12, 3-я полка снизу (полка «В»), первое место (ячейка) слева в 

контейнере (коробке) под буквой «б». 
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ХХ     –   ХХХ     –   ХХХ     –     ХХХ     –     ХХХ   

 

 

 

 

 

 

   
 

 

 
 

Рис. 66. Схема присвоения адреса 

Номер 
цеха 

(склада) 

Номер 
участка 

Адрес 
шкафа, 
стола, 

стеллажа 
(цифра) 

Адрес 
ячейки 

(цифра) 

Адрес  

Полки 
(буква) 

ряд стеллаж 

ячейки в стеллаже 



66 

На всех инструментах и предметах (где это возможно), должна быть 

нанесена маркировка с адресом его хранения. 

                         
 

Рис. 67. Адресная разметка мест хранения предметов в инструментальном 

шкафу 

 

Если в ячейке хранится несколько видов инструментов либо предметов, то 

в этом случае применяется метод теней (рисунок 68, желтые контуры, 

означающие размеры хранимого инструмента) либо метод трафаретов (рисунок 

69) (РД ПСР 002-2011 «Система 5С»). 

   
Рис. 63. Метод теней  

 

Полоки 

1 

1 

1 

2 

2 

2 

3 

3 

3 

4 

Ячейки 
Г 

В 

Б 
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Рис. 64. Метод трафаретов 

12.8 Стеллажи. 

12.8.1 Стеллажи на участке обозначаются арабской цифрой.  

12.8.2 На стеллаже обозначается номер полки заглавной буквой русского 

алфавита, начиная с нижней полки аналогично нумерации полок 

инструментального шкафа (рисунок 62). В случае нехватки количества 

использовать двойное обозначение, начиная с начала алфавита (после Я, 

использовать АА, АБ, АВ и т.д.). 

12.8.3 Каждая ячейка на стеллаже визуализируется биркой с номером и 

названием хранимого предмета. 

12.8.4 Если доступ к стеллажу обеспечен спереди и сзади, то ячейки на 

полках визуализируются с двух сторон (спереди и сзади стеллажа). 

12.8.5 На каждый стеллаж прикрепляется список находящихся на стеллаже 

предметов, адрес и количество предметов по аналогии со списком предметов в 

шкафу (рисунок 65). 

12.9 Шкаф для хранения личных вещей.  

12.9.1 Все шкафы для хранения личных вещей на участке визуализируются 

желтой табличкой с указанием подразделения, номера участка, инвентарного 

номера и ответственного за него (рисунок 70). 

 

 

 



68 

 

 

 

  

 

 

 

 

 
 

Рис. 70. Табличка идентификации шкафа для личного пользования 

 

12.9.2 При использовании шкафа более чем одним работником, внутри 

шкафа должен находиться список работников в алфавитном порядке, их точный 

адрес нахождения личных вещей в шкафу (рисунок 71). 

№ п/п Фамилия И.О. Адрес 

   

   

   

Рис. 71. Адрес нахождения личных вещей работника в шкафу 

 

Схема присвоения адреса внутри шкафа для личных вещей представлен на 

рисунке 72. 

 ХХХ        –          ХХХ  

 

 

 

Рис. 72. Схема присвоения адреса внутри шкафа для личных вещей 

Подразделение______________________________________ 

Участок____________________________________________ 

 

Шкаф личного пользования №_____ 
 

Список работников, имеющих доступ:  

__________________________________
__________________________________
__________________________________ 

Адрес 
полки 

Адрес 
ячейки 
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12.10 Тара (бункер, палетта), места хранения заготовок, материалов, 

комплектующих. 

12.10.1 Каждая технологическая тара визуализируется биркой, которая 

крепится непосредственно к таре и содержит номер тары, грузоподъемность, 

принадлежность к производственному подразделению. Если тара предназначена 

для транспортировки деталей, то указывается адрес хранения в каждом 

подразделении по маршруту изготовления детали. 

12.10.2 Граница размещения тары должна быть четко определена и 

обозначена согласно таблице 7, п. 11 (рисунок 73). 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рис. 73. Зона хранения тары, заготовок, материалов, комплектующих 

 

12.10.3 На стене либо на натянутой струне в зоне хранения тары, 

заготовок, материалов, комплектующих должна размещаться табличка белого 

цвета с указанием номера тары, номера и названия хранимых предметов, 

фотография предмета, максимальное количество предметов в таре и схема 

складирования тары. 

12.10.4 При использовании специализированной тары, на ней должна быть 

закреплена табличка со схемой укладки предметов в таре (или фотография 

правильной укладки). При использовании дополнительных приспособлений 

(ложементы, крепления и пр.), они должны быть либо прикреплены к основной 

М
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Тара №__ 
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оснастке при помощи гибких тросиков, либо промаркированы для однозначного 

определения принадлежности. 

12.10.5 Если тара предназначена для транспортировки при помощи грузо-

подъемного механизма (кран, кран-балка), то дополнительно указывается № 

схемы строповки. 

12.11 Стол (верстак) работника.  

12.11.1 Стол (верстак) работника предназначен для выполнения операций 

предусмотренных технологическим процессом, чтения и хранения чертежей и 

технологических процессов, заполнения форм. 

12.11.2 Стол (верстак) должен иметь инвентарный номер и фамилию 

ответственного за его содержание в чистоте и порядке. 

12.11.3 Если стол имеет тумбочку, то требования к размещению предметов 

в тумбочке аналогичны требованиям размещения предметов в инструментальном 

шкафу (п. 12.7 и рисунок 74). При необходимости указать минимальное и 

максимальное количество хранимого материала. 

 
Рис. 74. Стол-верстак работника 
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12.12 Доска визуализации производственных процессов. На территории 

бригады в доступном, безопасном и хорошо освещаемом месте должна быть 

«Доска бригады». На данной доске должна отражаться вся основная 

производственная деятельность бригады по категориям: персонал, производство, 

оборудование, качество, ОТиТБ, 5С, ППУ (рисунок 75). Информация с «Доски» 

каждой бригады анализируется и переносится на «Доску участка». Информация 

с «Досок участков» в свою очередь анализируется и переносится на «Доску 

цеха». Вид всех досок визуализации и категории аналогичен «Доске бригады», 

отличие только в заголовке стенда. 

ЦЕХ №___ 

ДОСКА БРИГАДЫ №___ 

Категория Персонал Производство Оборудование Качество ОТиТБ 5С ППУ 

Анализ по 

месяцам 

       

Ежедневный 

анализ 

       

Лист 

проблем и 

решений 

       

Рис. 75. «ДОСКА БРИГАДЫ» 

 

 13 СПЕЦИАЛЬНАЯ ОКРАСКА 

13.1 Зона Карантина – участок складирования и временного хранения, 

ненужных в производственном процессе, предметов (оборудование, 

приспособления, оснастка, запасные части для оборудования и т.д.).  

Зону Карантина организовывают в каждом цеху при начале внедрения 

системы 5С.  

Система 5С представляет собой систему наведения порядка, чистоты, 

укрепления дисциплины, повышения производительности и создания 
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безопасных условий труда с участием всего персонала (РД ПСР 002-2011 

«Система 5С»). 

Зона Карантина должна иметь ограждение красного цвета для отделения 

ненужных предметов от основной рабочей зоны. Площадка должна быть 

окрашена в красный цвет (рисунок 76). 

Ко всем предметам, находящимся в Зоне Карантина, должны быть 

прикреплены «Красные Ярлыки». 

 
Рис. 76. Зона Карантина 

 

«Красный ярлык» – инструмент визуального выделения и идентификации 

ненужных предметов, в котором указываются категория предмета, описание 

предмета, номер, количество, причина удаления с рабочей площадки и др. 

(рисунок 77). 

 
Рис. 77. Пример Красного Ярлыка 
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«Красные ярлыки» регистрируются в специальном журнале, а также 

заносятся в общую электронную базу «ненужных вещей» для возможного 

применения предметов (оборудования, оснастки, инструмента, приспособлений 

и т.д.) на других производственных площадках предприятия.  

Если предмет из «Зоны Карантина» потребовался в работе, то он 

переводится в рабочую зону, а ярлык с него удаляется. 

Предметы, оставшиеся в «Зоне карантина» более 2-х месяцев, вывозятся за 

пределы производственной площадки на специальный склад, утилизируются, 

перерабатываются или продаются. 

Со временем количество «Зон карантина» должно уменьшиться до 1 

площадки на корпус. 

13.2 Места для хранения деталей, подготовленных к отправке на 

испытания или измерения.  

При необходимости на рабочих местах должно иметься место для отправки 

деталей на испытание или измерения. Данное место может располагаться в 

непосредственной близости к рабочему месту (оборудованию), если детали 

крупногабаритная или тяжелая, либо как специализированное на участке или в 

цехе. Место складирования деталей для отправки на испытание должно 

окрашиваться в пурпурный (RAL 4006 , RAL 4008 ) или 

фиолетовый (RAL 4001 , RAL 4005 ) цвета. 

13.3 Места хранения хоз. инвентаря и бытового мусора. 

На рабочем месте или в непосредственной близости от него должно 

располагаться место хранения хозяйственного инвентаря для уборки (рисунок 

78) 
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Рис. 78. Примеры организации места хранения хоз. инвентаря 

 

Стеллаж для хранения хоз. инвенаря окрашивается в белый цвет. Место 

размещения стеллажа обозначается сплошной белой линией. Стеллаж может 

быть стационарным либо передвижным (рисунок 79). После уборки 

передвижные стеллажи должны быть возвращены обратно в свое место 

хранения. 

 
Рис. 79. Тележки для уборки 
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В месте хранения хоз. инвентаря либо в рабочей зоне работника может 

находиться урна для сбора бытового мусора. Урна или каркас урны 

окрашивается в белый цвет (рисунок 80). На урну вешается табличка «Бытовые 

отходы». 

         
Рис. 80. Виды мусоросборников 

 

13.4 Контейнера для производственных отходов 

Контейнер для производственных отходов (лом черных и цветных 

металлов, отходы деревообработки, стружка, ветошь, канистры из под 

машинного масла и т.д.) должна располагаться в рабочей зоне и обозначена 

разметкой согласно п. 12.10.2. 

Весь отход должен сортироваться и помещаться каждый в свой контейнер. 

Для этого применяют контейнера с разной окраской (рисунок 81).  
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Рис. 81. Примеры окраски контейнеров для производственных отходов 

 

Предприятие само определяет, какого цвета должен быть контейнер для 

каждого конкретного отхода производства. Выбор цвета зависит от возможности 

поставщика контейнеров. Перед тем, как купить такие контейнера для 

производства, необходимо изучить каталог поставщика с цветовой гаммой, 

определить количество отходов на производстве по видам (один вид отхода – 

один цвет контейнера). 

13.5 Площадка для пожарных машин. На территории предприятия в 

непосредственной близости от зданий и сооружений должна находиться 

отдельная площадка для пожарных машин. Площадка представляет собой 

очерченный белой или красной краской прямоугольник, в центре которого 
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выведен номер «01» или прямоугольник, раскрашенный полосами белого и 

красного цветов (рисунок 82). 

 
Рис.82. Обозначение площадки для пожарных машин 

 

Площадка для пожарных машин должна быть всегда свободной и к ней 

должен быть обеспечен свободный проезд. Место площадки должно быть 

согласовано с пожарной службой и нанесено на планировку предприятия. 

 

14 ЗНАКИ БЕЗОПАСНОСТИ 

14.1 Общие сведения. Знаки безопасности регламентированы ГОСТ Р 

12.4.026-2001 «Цвета сигнальные, знаки безопасности и разметка сигнальная».  

Знаки безопасности могут быть основными, дополнительными, 

комбинированными и групповыми.  

Основные знаки безопасности содержат однозначное смысловое 

выражение требований по обеспечению безопасности. Основные знаки 

безопасности используют самостоятельно или в составе комбинированных и 

групповых знаков безопасности. 

Дополнительные знаки безопасности содержат поясняющую надпись, их 

используют в сочетании с основными знаками. 

Комбинированные и групповые знаки безопасности состоят из основных и 

дополнительных знаков и являются носителями  комплексных требований по 

обеспечению безопасности. 

 

 

 

 

01 
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14.2 Группы основных знаков безопасности: 

14.2.1 Предписывающие знаки: 

 

                  

Работать в 

защитных очках 

Работать в 

защитной каске 

Работать в 

защитных 

наушниках 

Работать в СИЗ 

органов дыхания 

 

                      

Работать в 

защитной обуви 

Работать в 

защитных 

перчатках 

Работать в 

защитной одежде 

Работать в 

защитном 

костюме 

 

                      
Работать в 

предохранительном 

поясе 

Проход здесь 
Отключить перед 

работой 
Курить здесь 
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14.2.2 Запрещающие знаки 

                        

Запрещается 

курить 
Проход запрещен 

Запрещается 

движение средств 

напольного 

транспорта 

Запрещается 

прикасаться. 

Корпус под 

напряжением 

                      

Не включать 

Запрещается 

пользоваться 

мобильным 

телефоном или 

переносной рацией 

Запрещается 

тушить водой 

Запрещение 

(прочие 

опасности или 

действия) 

14.2.3 Предупреждающие знаки 

                    

Пожароопасно. 

Легковоспла-

меняющиеся 

вещества 

Взрывоопасно 

Опасно. 

Ядовитые 

вещества 

Опасно. 

Радиоактивные 

вещества и 

ионизирующее 

излучение 
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Опасно. 

Возможно 

падение груза 

Внимание. 

Автопогрузчик 

Опасность 

поражения 

электрическим 

током 

Внимание. 

Опасность 

(прочие 

опасности) 

                           

Осторожно. 

Режущие валы 

Внимание. 

Автоматическое 

включение 

оборудование 

Осторожно. Вредные 

для здоровья 

аллергические 

(раздражающие) 

вещества 

Осторожно. 

Возможно 

затягивание между 

вращающимися 

элементами. 

                             
Опасно. Едкие и 

коррозионные 

вещества 

Пожароопасно. 

Окислитель 
Газовый баллон 

Осторожно. 

Скользко. 
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14.2.4 Знаки пожарной безопасности 

                              
 

Направляющая 

стрелка 
Пожарный кран Огнетушитель 

Телефон для 

использования 

при пожаре 

 

                                

Пожарный 

сухотрубный 

стояк 

Пожарный 

гидрант 

Кнопка 

включения 

установок 

пожарной 

автоматики 

Звуковой 

оповещатель 

пожарной 

тревоги 

14.2.5 Эвакуационные знаки  

                             
 

Выход 

здесь(левосторон-

ний) 

Направляющая 

стрелка 

Направление к 

эвакуационному 

выходу по 

лестнице вниз 

Для доступа 

вскрыть здесь 
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Направление к 

эвакуационному 

выходу направо 

Указатель двери 

эвакуационного 

выхода 

(правосторонний) 

Указатель выхода 
Указатель 

запасного выхода 

 

14.2.6 Знаки медицинского и санитарного назначения 

                                

 

Аптечка первой 

медицинской 

помощи 

Медицинский 

кабинет 

Пункт обработки 

глаз 

Телефон связи с 

медицинским 

пунктом 

 

14.2.7 Указательные знаки 

                                                  

Пункт приема пищи Питьевая вода Место курения 
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14.3 Знаки безопасности следует размещать (устанавливать) в поле зрения 

людей, для которых они предназначены. 

Знаки безопасности должны быть расположены таким образом, чтобы они 

были хорошо видны, не отвлекали внимания и не создавали неудобств  при 

выполнении людьми своей профессиональной или иной деятельности, не 

загораживали проход, проезд, не препятствовали перемещению грузов. 

 

Исполнитель: 

Руководитель проекта 

 

 

И.Ю. Рыжкин 
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Приложение 1 (п. 9) 

(обязательное) 

Окраска и маркировка баллонов с газами 

В соответствии с Нормами и правилами работы с сосудами под давлением 

в России принята следующая схема окраски и маркировки баллонов с сжатыми 

газами: 

Окраска и маркировка баллонов с газами 

Газ Цвет баллона Цвет надписи Цвет полосы Пример 

Азот Чёрный Жёлтый Коричневый  

 

Аммиак Жёлтый Чёрный —  

 

Аргон сырой Чёрный Белый Белый 

 

 

 

Аргон 
технический 

Чёрный Синий Синий 

 

 

Аргон чистый Серый Зелёный Зелёный 

 

 

 

Ацетилен Белый Красный —  

 

Бутилен Красный Жёлтый Чёрный 

 

 

 

Водород Тёмно-
зелёный 

Красный —  

Гелий Коричневый Белый —  

 

Азот 

Аммиак 

Аргон сырой 

 

Аргон 
технический 

 
Аргон чистый 

 

Ацетилен 

Бутилен 

Водород 

Гелий 
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Закись азота Серый Чёрный —  

 

Кислород Голубой Чёрный —  

 

Кислород 
медицинский 

Голубой Чёрный — 

 

 

Нефтегаз Серый Красный — 

 

 

 

Сернистый 
ангидрид 

Чёрный Белый Жёлтый 

 

 

Сероводород Белый Красный Красный 

 

 

 

Сжатый 
воздух 

Чёрный Белый 

 

 

—  

Углекислота Чёрный Жёлтый —  

 

Фосген Защитный — Красный 

 

 

Фреон-11 Серебристый Чёрный Синий 

 

 

Фреон-12 Серебристый Чёрный — 

 

 

Фреон-13 Серебристый Чёрный Две красных 

 

 

Закись азота 

Кислород 

Кислород 
медицинский 

Нефтегаз 

Сернистый 
ангидрид 

 
Сероводород 

Сжатый воздух 

 

Углекислота 

Фосген 

 

Фреон – 11  

 

Фреон – 12 

Фреон – 13 
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Маркировка импортных газов различается, так как единого 

международного стандарта нет. 

  

Фреон-22 Серебристый Чёрный Три жёлтых 

 

 

Хлор Защитный — Зелёный 

 

 

Циклопропан Оранжевый Чёрный — 

 

 

Этилен Фиолетовый Красный 

 

—  

Все 
остальные 
горючие газы 

Красный Белый —  

Все 
остальные 
негорючие 
газы 

Чёрный Жёлтый —  

Фреон – 22 

 

Хлор 

 

Циклопропан 

Этилен 

Газ 

Газ 



  87 

ЛИСТ ОЗНАКОМЛЕНИЯ С РД ПСР 004-2011 
 
№ 
п/п 

Наименование 
подразделения 

Ознакомление 
Ф.И.О. Подпись Дата 

1 2 3 4 5 
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